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Kibaran: Bankfahige Machbarkeitsstudie fur
Epanko bestatigt wirtschaftliche Rentabilitat

23.07.2015 | DGAP

Kibaran Resources Limited (Frankfurt WKN: A1C8BX, ASX: KNL) ("Kibaran" oder "das Unternehmen") gibt
die Ergebnisse der bankfahigen Machbarkeitsstudie ("BFS" oder "Studie") fur sein zu 100 % in Eigenbesitz
befindliches Graphitprojekt Epanko in Tansania bekannt. Die Studie hat die Rentabilitét einer
konventionellen Abbaustelle (open cut mine) und konventionellen Flotationsaufbereitungsanlage bestatigt.

Die Machbarkeit wurde sowohl im Zeitplan als auch im Budgetrahmen fertiggestellt. Die Ergebnisse
bekréaftigen die Strategie der Gesellschaft, eines der ersten bérsennotierten Graphitunternehmen zu werden,
das in Produktion geht.

Wichtigste Ergebnisse

- Epanko ist technisch und kommerziell rentabel, ohne technische, 6kologische, kommerzielle oder
entwicklungsbezogene Hindernisse, die einer Entwicklung entgegenstiinden

- Kernpunkte der Machbarkeitsstudie (Bankable Feasibility Study) fir die Lebensdauer der Mine (Life of Mine
('LOMY)

- Barwert; Net Present Value (NPV10) US$197,4M

- Internal rate of return (IRR) vor Steuern 41,2%

- Investitionsaufwand US$77,5M

- EBITDA/Jahr (durchschnittl.) US$33,6M Uber 15 Jahre

- Lebensdauer der Mine 25 Jahre

- Abraumverhéltnis (strip ratio) 1:1 Giber die Lebensdauer der Mine

- Anfanglicher nachgewiesener und wahrscheinlicher Erzvorrat (proven and probable Ore reserves) 10,8 Mt
bei 8,6% TGC

- Jahresproduktion von 40.000 tpa von hochgradigem Graphitflockenkonzentrat fur die ersten 15 Jahre
- Abbaulizenz mit allen Umweltvertréaglichkeitszertifikaten ist erteilt

- Die ganze Anlage, die dazugehdrige Ausstattung und die Infrastruktur sind entsprechend australischen
Standards gestaltet

- Aufbereitungsanlage und Infrastruktur sind fiir eine Produktionssteigerung bei Anstieg der weltweiten
Marktnachfrage vorbereitet

- Anfangliche Produktion wird unterstiutzt durch bestehende Abnahme- und Vertriebsvereinbarungen
- Finanzierungsgesprache fur Kreditaufnahme haben begonnen

Kibarans Managing Director Andrew Spinks kommentierte: "Der Abschluss der bankfahigen
Machbarkeitsstudie ist ein bedeutender Meilenstein fur unser Unternehmen und die Aktionére. Die Studie
beruht auf einer realistischen Entwicklungsstrategie und wird durch strategische Partnerschaften in Europa
gestutzt. Die positiven Resultate der BFS ermdglichen es der Gesellschaft, das Epanko Projekt in Produktion
zu bringen und parallel das zweite zu 100% im Besitz befindliche Graphit Projekt Merelani-Ost weiter zu
entwickeln. Darliber hinaus wollen wir strategische Gelegenheiten zur Erweiterung der Wertschépfung
angehen, die wir bekannt gegeben haben."

Er fugte hinzu: "Der jetzt erreichte Meilenstein versetzt die Gesellschaft in eine neue Lage, da wir hun
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Zugang zu weiteren strategischen Partnerschaften in Europa, Japan und in den US-Méarkten gewinnen. Wir
erwarten, dass der sich entwickelnde Batteriemarkt eine wachsende Bedeutung fir die kunftige positive
Entwicklung des Graphitmarktes insgesamt haben wird. Unsere derzeitigen Verkaufsvertrage basieren
jedoch einzig auf der Belieferung des traditionellen Feuerfestmarktes (Refractory) sowie dem Markt fur
expandierbares Graphit. Die kommenden Monate werden fir Kibaran wichtig sein, weil wir einzelne
Meilensteine auf dem Weg zu einer breiteren strategischen Ausrichtung der Firma erreichen wollen."

BANKFAHIGE MACHBARKEITSSTUDIE

GR Engineering Services Ltd (ASX:GNG) hat die BFS auf Basis der aufgewerteten
Mineralressourcenschéatzung, die von CSA Global Pty Ltd unternommen wurde, und der herausragenden
metallurgischen Ergebnisse aus den metallurgischen Tests abgeschlossen. Kibaran hat fiir die einzelnen
Fraktionen der Graphitflockengrof3en konservative Preisschatzungen vorgenommen, die einerseits aktuelle
Preise, aber auch die Prognosen von Roskill einbeziehen. Die Studie erfasst die Kapital- und
Betriebskostenschéatzungen bis auf +10 % exakt.

Die BFS hat die Rentabilitét eines anféanglichen Minenbetriebs zur Produktion von 40.000 tpa (Tonnen pro
Jahr) von hochgradigem Grof3flockengraphit untersucht. Die Studie wird unterstiitzt durch Abnahme- und
Vertriebsvereinbarungen, die auf FOB Preisen ab Dar es Salaam basieren.

Die Studie basiert auf einer Flotationsaufbereitungsanlage, die vorrangig 440.000 tpa oxidisches Erz
verarbeitet und 40.000 tpa Graphitkonzentrat produziert. Die Studie hat sich detailliert mit der Planung der
Aufbereitungsanlage, der metallurgischen Ausbeute, Infrastrukturerfordernissen, Kapital- und
Betriebskosten, Sozial- und Umweltvertraglichkeitsfragen, Abbau- und Verarbeitungsprozessen,
Finanzanalysen, Umsetzung sowie mit Risiken und Chancen befasst. Alle Finanzzahlen sind in US-Dollar
ausgewiesen.

TEAM DER STUDIE

Die Machbarkeitsstudie wurde von GR Engineering unter Zuhilfenahme fuhrender Branchenexperten der
betreffenden Disziplinen geleitet, darunter

GR Engineering Services Manager der Studie und des Prozessdesigns
CSA Global Berechnung der Ressource und Geologie
Knight Piesold Hydrologie und Infrastruktur

ECG Engineering Strom und Elektrische Installationen
Independent Metallurgical Operations Metallurgie

Intermine Engineers Bergbau und Reservenkalkulation

George Orr & Associates Geotechnisches Design der Mine

MTL Consultants Umweltstudie

Trinity Promotions Sozialstudie

Alle der genannten Berater haben umfangreiche Afrikaerfahrung und sind durch verschiedene
Exklusivitatsvertrage an Kibaran gebunden. Die Studie bekam auch bedeutende technische Hinweise von
Herrn Christoph Frey, Kibarans spezialisiertem Graphitberater.

FINANZDATEN

Tabelle 1 unten fasst die finanziellen und physikalischen Parameter tiber die Lebensdauer der Mine
zusammen. Die Jahresproduktion des Konzentrats betragt in den ersten 15 Jahren 40.000 Tonnen pro Jahr,
in den verbleibenden 10 Jahren durchschnittlich 31.300 Tonnen pro Jahr (tpa).

Tabelle 1: Finanzkennzahlen (US$)

Kennzahl Einheit Parameter
Anlagendurchsatz (tpa)  434.000
Gewinnungsrate (Recovery) (%) 93,3
Zufuhr (Feed Grade) (%) 8,6
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Kohlenstoffgehalt (Carbon Grade) (%) 96,3

Produziertes Konzentrat (tpa)  36.400
Basispreis Annahmen (US$/t) 1.446
Kosten/t Konzentrat (US$/t) 570
Lebensdauer der Mine (Jahre) 25

Kapitalbedarf bis zur Produktion (US$m) 77,5
Abraumverhdltnis (Strip ratio) (W:0) 11

Abzinsung (Discount Rate) (%) 10
Payback (Yrs) 2,7
EBITDA/pro Jahr (durchschnittl.) (US$m) 30,3
IRR (%) 41,2
Net Present Value (NPV) ($m) 1974

KAPITALKOSTEN

Die gesamten Kosten zur Herstellung des Projekts, ausschlie3lich Working Capital, betragen US$77,5M
einschlieflich aller Vorlaufkosten bis zur Produktion, der Erstfillung mit Verbrauchsgutern, Ersatzteilen
sowie einer Vorsorgereserve und Margen fur Auftragnehmer.

Tabelle 2 zeigt die Schatzungen fiir die Kapitalkosten fiur die erforderliche Infrastruktur rund um das Projekt.

Tabelle 2: Schétzung der Kapitalkosten

GEGENSTAND AUFWENDUNGEN (US$m)
Bergbau 2,4

Aufbereitungsanlage (Process Plant) 45,1

Infrastruktur 10,9

EPC 11,0

Vorsorgereserve (Contingency) (10%) 6,2

Eigentimerlasten (Owners Cos)t 1,9

Total 77,5

OPERATIVE KOSTEN

Die FOB-Betriebskosten tber die Lebensdauer der Mine werden mit US$570 pro Tonne Konzentrat
vorhergesagt, vor Abzug einer dreiprozentigen Royalty und Steuern an den tansanischen Staat.

Tabelle 3: Betriebskostenschatzung (ausschlief3lich Royalties und Steuern)

GEGENSTAND SCHATZUNG (FOB US$/t)
Bergbau 117

Aufbereitungl 277

Transport und Fracht zum Hafen (FOB) 102

Allgemeine Verwaltungskosten 74

Kosten pro Tonne Konzentrat 570

Anmerkung 1: Enthélt Stromerzeugung durch Dieselgeneratoren fiir die ersten beiden Jahre bevor der
Anschluss an der Stromnetz von der Ifakara Verteilerstation gesichert ist.
ERZRESERVEN

Die Schatzung der gemessenen und wahrscheinlichen Erzreserven (proven & probable) als Teil der
Machbarkeitsstudie basiert auf der Measured and Indicated Mineral Resource und beinhalten diese.

Tabelle 4: Erzreserven >5% TGC
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JORC-Klassifizierung Tonnage (Mt) TGC-Gehalt (%) Enthaltenes Graphit (t)

Bewiesen (Proven) 8,0 8,3 659.000
Wabhrscheinlich (Probable) 2,9 9,6 279.000
Gesamt 10,9 8,6 938.000

Anmerkung zu Tabellen 4 und 5:

Tonnage-Angaben sind auf 100.000 gerundet. TGC-Gehalte in Prozent, sind auf eine Dezimalstelle
gerundet.

Verwendete Abklirzung: Mt = 1.000.000 Tonnen. Rundungsfehler in Tabellen nicht ausgeschlossen.

Die Erzreserve wurde mit einem 5prozentigen Cut-Off berichtet, was mit der Verrringerung des
wirtschaftlichen Cut-Off Gehalts zusammenhangt, der in der BFS festgelegt wurde.

MINERALRESSOURCE

Ein erheblicher Teil der bislang geschatzten Mineralressource wurde in die Kategorie "gemessen" und
"angezeigt" (M+l) aufgewertet. Damit sind 62 % der Mineralressourcenschatzung nun M+l, das bedeutet
14,5 Mt (Millionen Tonnen) mit einem Kohlenstoffgehalt von 9,8 % TGC (Gesamtgraphitkohle). 46 % der
Mineralressource sind als "gemessen" klassifiziert.

Die Mineralressourcenschatzung insgesamt belauft sich nun auf 23,3 Mt mit einem Kohlenstoffgehalt von 9,4
% TGC (Gesamtgraphitkohle) fur 2.194.000 Tonnen enthaltenes Graphit. Die Mineralressourcenschatzung
wurde durchgefihrt von CSA Global Pty Ltd (CSA Global), einer unabhangigen und international
anerkannten Beratungsgruppe im Rohstoffbereich, und beruht auf zusammengetragenen Datensétzen, die
aus Bohrungen, Grabungen und weiteren geologischen Aktivitaten im Spatjahr 2014 stammen. Die
Mineralressourcenschatzung ist in Ubereinstimmung mit dem australischen JORC (2012) Code klassifiziert
worden, wie in Tabelle 5 dargestellt.

Tabelle 5: Mineralressourcenschatzung fir Epanko-Lagerstatte > 8% TGC, Juni 2015

JORC-Klassifizierung Tonnage (Mt) TGC-Gehalt (%) Enthaltenes Graphit (t)

Gemessen (Measured) 6,6 9,7 635.800
Angezeigt (Indicated) 7,9 10,0 785.300
Geschlussfolgert (Inferred) 8,8 8,7 773.500
Gesamt 23,3 9,4 2.194.600

Innerhalb der berichteten Mineralressource ist eine substantielle Menge an Graphitvererzung zwischen 5
und 8% TGC Cut-Off Gehalte vorhanden. Wenn ein niedrigerer TGC Cut-Off Gehalt von 5% zugrunde gelegt
wird, wie bei den Erzreserven, betragt die Gesamtressource 89,2 Mt @ 7,4% TGC mit 6.614.300 Tonnen
enthaltenem Graphit. Dies beinhaltet die Gemessene Ressource von 17,6 Mt @ 7,8% TGC und die
angezeigte Ressource von 23,5 Mt @ 7,7% TGC. Die BFS hat festgestellt, dass ein 5prozentiger Cut-Off
Gehalt angemessen ist. Diese Information war bei der Veréffentlichung der Ressourcen noch nicht verfiigbar
(siehe ASX-Meldung vom 11. Juni 2015).

METALLURGIE

Die detaillierten Testarbeiten fir die Machbarkeitsstudie haben signifikante Verbesserungen gegentber den
Testergebnissen der Scoping Studie erbracht. Die Ergebnisse erbrachten:

- Einen sehr hohen Anteil von GroR3flockengraphit iber 85,7 % der Flockenverteilung gréRer als +106
Mikrometer

- AuRergewohnlich hohe durchschnittliche Kohlenstoffgehalte im Endprodukt von 96,3 %
Das Flow Sheet fiir die Endaufbereitung wurde von GR Engineering auf Grundlage der durchgefiihrten

metallurgischen Tests entwickelt, die im Rahmen der Studie durchgefuhrt wurden. Das Ergebnis war eine
konventionelle Flotationsanlage, deren Kapitalkosten auf einem zweistufigen Verfahren zur Separierung des

11.04.2026 Seite 4/8



Rohstoff-Welt.de - Die ganze Welt der Rohstoffe

Graphits basieren. Das Flow Sheet, das in Graphik 3 gezeigt wird, wurde von GR Eningeering zusammen
mit IMO Pty Ltd entwickelt und umfasst grobe Flotation, zweistufige Reinigung, feinere Flotation,
Entwésserung, Trocknung und Uberprifung vor dem Versand fiir den Export.

Der berichtete durchschnittliche Kohlenstoffgehalt betragt 96,3 % TGC, eine markante Steigerung
gegeniber der Scoping Studie. Der Analyse der Grol3en der Konzentratgehalte in Prozent findet sich in
Tabelle 6.

Tabelle 6: Flotationsergebnisse

Verteilung der Flockengrof3en

Verteilung der FlockengréRen

Bezeichnung Mikrometer (um) Siebweite Anteil erhalten (%) Kohlenstoff (%)

Jumbo >300 >48 20,0 97,1
Large >180 >80 35,4 96,7
Medium >106 >150 30,3 96,2
Small >75 >200 7,4 95,3
Fine 6,9 92,6

100% 96,3

Anmerkung: Mikrometer (um) und Millimeter (mm). 1mm = 1000um - Kohlenstoffgehalt ermittelt durch
Veraschung (Gluhverlustmethode LOI)

Die Testarbeiten beruhen auf einer gemischten Gesteinsprobe aus den sieben HQ3 Diamantbohrléchern
(siehe Meldung vom 30. September 2014), zentral gelegen in den Abschnitten E904301 und N9035298.

Die ultrahohe Reinheit kann leicht durch ein einstufiges Verfahren erreicht werden. Wichtig ist, dass extrem
geringe Verunreinigungen berichtet werden, was bestatigt, dass es in der Anwendung und beim Einsatz von
Epanko Flockengraphit keine Einschrénkung gibt.

Die Testarbeiten zeigen auch die tberlegene Qualitat des Graphitprodukts. Die metallurgischen
Eigenschaften sind als auRergewothnlich einzuschatzen und verschaffen Epanko bedeutende kommerzielle
Vorteile im Wettbewerb.

- Die Expansionsrate fir Jumboflocken (+50 Siebweite) betragt 490 ml/g, was um bis zu 30 % hoher liegt als
bei in China produziertem Graphit

- Ultrahohe Reinheit von 99,98 % Kohlenstoff ist erreichbar
- Der Ascheschmelzpunkt von 1.3050C liegt um bis zu 150 oC héher als bei in China produziertem Graphit
- Sehr niedriger Prozentanteil von feinen Flocken(

- Extrem hoher Prozentanteil von GroR3flocken sorgt fir hohere Basket-Preise und Erlése aus den Verkdufen

ANLAGEPLANUNG

Die Aufbereitungsanlage wird einen zweistufigen Zerkleinerungskreislauf erhalten, wonach das
Zwischenprodukt in einem Sammelbehélter gelagert wird. Das Erz wird aus dem Sammelbehélter abgerufen
und zu einer einstufigen DrahtstraRe (Rod-Mill) in einem geschlossenen Kreislauf mit einem Sieb
weitergeleitet. Das Unterkorn (undersize) aus dem Mahlproduktsieb ist verbunden mit einem
Flotationskreislauf fur die Gewinnung von Graphit, wobei eine Abfolge von Grob-, Ausfallungs-,
Erstreinigungs- und Zweitreinigungsflotation durchlaufen wird. Das Graphitkonzentrat wird filtriert und
getrocknet. Das trockene Graphitkonzentrat wird in verschiedene Produktgréf3en sortiert und fur die
Verschiffung in Transporttaschen gefillt. Die Abfélle aus dem Prozess werden in einem Verdickungswerk
konzentriert und anschlielend in den Bergeteich gepumpt.

INFRASTRUKTUR

Strom
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Das Projekt wird in den ersten beiden Produktionsjahren Strom aus Dieselgeneratoren verwenden, wahrend
die tansanische Energiebehorde fur den landlichen Raum in Ifakara ein neues Umspannwerk errichtet. Im
zweiten Jahr der Produktion wird das Unternehmen eine 33kV-Stromtrasse vom Ifakara-Umspannwerk zu
Epanko bauen. Die Stromkosten werden sich dann von 28,8 Cent/kwh auf 9 Cent/kwh verringern. Die
Kapitalkosten fur die Stromtrasse werden auf 8,5 Millionen US-Dollar geschéatzt und werden aus dem
Cashflow finanziert.

Wasser

Die Studie hat fur die Aufbereitungsanlage ein positives Wassergleichgewicht festgestellt. Die
Wasserversorgung fuir das Projekt wird aus einer Kombination aus verschiedenen Wasserquellen
sichergestellt, Wasser aus dem Bergbau, Wasser aus Grundwasserbohrungen, recyceltes Gebrauchtwasser
aus dem Bergeteich und dem angeschlossenen Uberlaufbecken.

Bergeeinrichtungen

Die Bergeeinrichtungen bestehen aus einer talférmingen, in mehrere Zonen aufgeteilten Erdaufschittung.
Die Einrichtung wird fUr eine Kapazitat von 10,3 Mt von Bergematerial ausgelegt. Vor Inbetriebnahme der
Aufbereitungsanlage wird eine provisorische Bergeeinrichtung aufgeschiittet, um das Haldenmaterial fur die
ersten 14 Monate aufzunehmen.

Transport

Fur den Zweck der Studie wurde die direkte Verladung des Graphitkonzentrats auf Lastwagen zum Hafen
Dar es Salaam als einzige Transportoption berlicksichtigt. Das Projektgebiet liegt 120 km sudlich der Ifakara
Bahnlinie, kunftige Studien mogen dies vielleicht als bevorzugte Route sehen. Die Transportkosten wurden
auf Basis der derzeitigen Transportkosten in Tansania berechnet.

Bergbaulizenz

Das tansanische Ministerium fur Energie und Rohstoffe hat die Bergbaulizenz erteilt (siehe Meldung vom 15.
Juli 2015).

GRAPHIT-PREISFESTSETZUNG

Der Anteil an sehr groRen Flocken und hohen Kohlenstoffgehalten hat einen bedeutenden Vorteil,
gegenwartig ist dieses Produkt am Graphitmarkt knapp. Der Basket-Preis fur Graphitprodukte, wie er in der
BFS verwendet wurde, ist 1.446 US-Dollar pro Tonne Konzentrat. Dieser Preis basiert auf dem Wert fur jede
GrolRe, wie in Tabelle 7 aufgelistet.

Das Preismodell bezieht sich auf die Lieferung des Konzentrats FOB Dar es Salaam und basiert auf
aktuellen Graphitpreisen sowie Nachfrageprognosen fiir Gro3flockengraphit von den Off-Take Partnern der
Gesellschaft sowie eines Marktberichts von Roskill Information Service mit dem Titel "Natural Graphite
Market Outlook 2020".

Tabelle 7: Basket-Preismodell fiir Grof3flockengraphit

FlockengréRe FOB PREIS UND BERECHNUNG IN (US$/t)

Bezeichnung Mikro-meter Sieb-weite Preis* (US$/t) erhalten (%) Gehalt Basket-Preis

Super Jumbo >500 >35 2750 20 97,1 560

Jumbo >300 >48

Large >180 >80 1400 35.4 96,7 496
>150 >100 900 30.3 96,2 288

Medium >106 >150

Small >75 >200 840 7.4 95,3 62

Fine 580 6.9 92,6 40

11.04.2026 Seite 6/8



Rohstoff-Welt.de - Die ganze Welt der Rohstoffe

Vorhersagen gehen davon aus, dass die Preise fur Grof3flockengraphit von Premium-Qualitat wegen
steigender Nachfrage und knappem Angebot erheblich ansteigen werden. Die Nachfrage nach spharischem
Graphit fur Batterien soll ebenso stark wachsen.

Dennoch hat Kibaran einen konservativen Ansatz bei der Abschatzung kinftiger Preise gewahlt und kinftige
exzessive Nachfrage- bzw. Preissteigerungen aulier Betracht gelassen.

SENSITIVITY ANALYSE
Die zugehdrige Graphik ist nur in der englischen Originalmeldung abgebildet. (Anm. d. Ubersetzers)

Siehe www.kibaranresources.com.au.

ABNAHME UND VERTRIEBSVEREINBARUNGEN

Kibaran hat im Dezember 2013 mit der Unterzeichnung einer verbindlichen Abnahme- und
Vertriebsvereinbarung mit einem filhrenden européischen Graphithandler einen wichtigen Meilenstein
erreicht. GemalR der Vereinbarung garantiert der europédische Graphithandler den Kauf von 10.000 Tonnen
Graphitkonzentrat pro Jahr von Kibaran, zunéchst fiir einen Zeitraum von finf Jahren mit der Option auf
Verlangerung fur weitere funf Jahre.

Im Oktober 2014 hat Kibaran gemeldet, dass es einen Letter of Intent (LOI) mit dem deutschen
Unternehmen ThyssenKrupp Metallurgical Products GmbH, einer Tochtergesellschaft der ThyssenKrupp,
unterzeichnet hat, um ein exklusives, langfristiges Handelsabkommen tber den Verkauf von Kibarans
Naturflockengraphit zu entwickeln.

Der LOI gilt fur den Verkauf von mindestens 20.000 tpa von Naturflockengraphitprodukten in Russland,
Korea und der EU 27 (einschlielich Turkei) fur einen Zehnjahreszeitraum. ThyssenKrupp Metallurgical
Products wird Kibaran dabei behilflich sein, fur die Entwicklung der Graphitprojekte eine Kredit oder
Eigenkapitalfinanzierung zu erlangen.

BERGBAU

Intermine Engineering Consultants haben eine Studie zur Optimierung der Tagebaugrube abgeschlossen
sowie einen Plan zum stufenweisen Ausbau der Mine und einen LOM (Life-of-Mine) Plan fur die
Machbarkeitsstudie (BFS).

Die Ergebnisse zeigen, dass der Abbau in den ersten 16 Jahren auf der Basis einer anfanglichen Erzreserve
von 10,9Mt bei 8,6% TGC erfolgen wird. Das Abraumverhaltnis Uber die LOM von 1:1 wird durch einen
5-Tage-Tagschichtbetrieb erreicht, wobei monatlich 57.000bcm bewegt werden, dabei werden ein
80-Tonnen-Bagger sowie 40-Tonnen-Lastwagen zum Einsatz kommen. Der Abbau erfolgt von den dstlichen
und westlichen Lagerstéatten innerhalb eines Kilometers Forderweg. Auf der westlichen Lagerstéatte wird auf
einer Streichlange von 850 Metern die Kupppe eines Huigels bis zu einer Tiefe von 180 Metern abgebaut.
Die dstliche Lagerstatte befindet sich in einem kleinen Tal und wird bis zu einer Tiefe von 120 Metern
abgebaut.

Auf beiden Lagestatten befindet sich eine bedeutende gemutmalfite (inferred) Ressource in Fortsetzung der
gemessenen und angezeigten Ressource, die nicht in die Machbarkeitsstudie eingegangen ist.

Die Bergbaukosten wurden durch einen fachkundigen Dienstleister ermittelt. Die Angaben wurden von der
Firma Ausdrill ermittelt, wobei die anfanglichen Transportprofile und Abladestellen zugrunde gelegt wurden.
Die Verwasserung und andere Erz-Verlust-Faktoren basieren auf dem Abbau breiter Zonen von Graphit
Mineralisation einschlieBlich des Verwitterungsprofils sowie der Erfordernis, das frische Gestein abzubohren
und zu sprengen. Die geotechnischen Parameter, die Chris Orr and Associates fur die Optimierung
verwendet haben, reichen fir die anfanglichen Stadien des Abbaus aus, miissen jedoch durch weitere
geotechnische Studien uUber die Lebensdauer der Mine erganzt werden.

Der Bergbauplan ist so ausgelegt, dass eine Forderrate innerhalb des Zielwertes von 440.000 Tonnen pro
Jahr Mihlendurchsatz erreicht und ein Maximum von 40.000 Tonnen Konzentrat erzeugt werden kénnen.
Aus der Erzreserve wird ausschlie3lich Material mit 8% TGC Gehalt wahrend der ersten 16 Monate
verarbeitet werden. Anschlie3end wird das Ubrige gesammelte Material mit niedrigeren TGC-Gehalten
verarbeitet. Es fallen innerhalb dieser Zeit 6,5 MT bei 9,9% TGC an hochgradigem Material an, das zu 68%
von nachgewiesenen und zu 32% von wahrscheinlichen Erzreserven stammt (siehe Tabelle 4). Die
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Erdbewegungen vor Beginn der Abbauarbeiten werden 180.000bcm fir die 6stliche Lagerstéatte betragen
und Uber 4 Monate werden das Forderzentrum, AbbaustraRen, Damme und Grében fertig gestellt sein. Die
Ostliche Lagerstatte wird die Hauptquelle fir hochgradiges Erz sein, wahrend die westliche Lagerstatte erst
nach sechs Monaten zur Beschickung der Miihle verwendet werden wird.

ZUKUNFTIGE EXPANSION

Obwohl die Produktionsrate fir Epanko auf 40.000 Tonnen pro Jahr Konzentrat festgesetzt wurde, besitzt
die Anlage eine nominale Durchsatzkapazitat von 480.000 Tonnen pro Jahr und wéare damit in der Lage,
zusatzliches Produkt zu erzeugen. Kibaran hat eine Expansionsstrategie erarbeitet, die auf kiinftige
Steigerung der Nachfrage nach hochgradigem Grof3flockengraphit vorbereitet ist. Die Epanko Lagerstatte
konnte leicht eine Produktion von 100.000 Tonnen Konzentrat pro Jahr ermdglichen, wobei die Expansion
durch den laufenden Cash Flow der Anlage finanziert wirde. Die dann notwendige Vergrof3erung aller
Anlagen wurde bereits als Expansionspotenzial in die Planung mit aufgenommen.

ZEITPLAN ZUR UMSETZUNG

Die erste Produktion wird 17 Monate nach Abschluss der Projektfinanzierung starten.

Far weitere Informationen wenden Sie sich bitte an:

Company Secretary
Robert Hodby
Kibaran Resources
P:+61 86380 1003

Dies ist eine Ubersetzung der urspriinglichen englischen Pressemitteilung. Nur die englische
Pressemitteilung ist verbindlich und enthalt weitere Informationen und Abbildungen. Eine Haftung flr die
Richtigkeit der Ubersetzung wird ausgeschlossen.
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